KP Galvano - pokoveni plastu
v Ledci nad Sazavou

Ing. Vladimir Dudak

V Led¢i nad Sazavou v aredlu firmy Kovofinis, a.s.,
bude do konce roku 2020 spusténa do provozu
nova galvanicka linka, ktera se bude specializovat
na dekorativni chromovani plastovych dilcd z ABS
a ABS/PC. Jedna se o spolec¢ny projekt spole¢nosti
KOVOFINIS, a.s., jako vyrobce a dodavatele techno-
logie linky, a PLASTIKA, a.s., jako vyrobce plastovych
dilc.

Hlavnim cilem tohoto projektu je zvysit dlou-
hodobé nedostate¢nou kapacitu vyrobnich linek
na galvanické pokoveni plastl ve stfedni Evropé.
V Ceské republice se bude jednat o teprve druhou
linku na chromovani plast. Dodavatelim plasto-
vych dilcd by to mélo uleh¢it podnikani, snizit lo-
gistické naklady a rozsitit vyrobni moznosti i tém
vyrobclm / dodavateltm, ktefi se z dGvodl horsi
dostupnosti této technologie chromovani plastd
vyhybali.

Galvanické pokoveni plastovych dilct je techno-
logicky velmi naro¢nd disciplina. V oblasti galvanic-
kého pokoveni se jednd o vrcholnou disciplinu, sou-
casné s aplikaci pravidel automotive neni prostor
pro jakoukoliv chybu. | sebemensi chyba se projevi
ve vysledné kvalité povrchu dilce a ten potom jiz
neni schopen splnit vysoké pozadavky zejména au-
tomobilového pramyslu. Spatny dil se musi najit ve
vyrobni davce, oddélit od ostatnich dilci a po vy-
hodnoceni dlivodl vyhodit, protoze zde neexistuje
moznost oprav. Proto je naprosto zasadni maximal-
ni kontrola celého technologického procesu od pfi-
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jeti dilce do skladu, pfes vlastni vyrobni proces a na-
slednou 100% vizualni kontrolu vsech dilct, az po
expedici k zakaznikovi.V mnoha pfipadech je nutna
nékolika stupriova vizualni kontrola, protoze i pres
veskerou snahu navrhnout vyrobni zafizeni tak, aby
chyba viibec nevznikla, technologie jako takova pfi-
rozené urcité procento vad vytvari.

Maximalni navrzend produk¢ni kapacita lin-
ky bude pfi péti dennim tfi sménném provozu az
300 000 m? pokovené plochy ro¢né. Coz si lze pred-
stavit jako plochu 42 fotbalovych hfist. Jedna smé-
na tydné musi byt vénovana pravidelné udrzbg, ale
i tak zGstava moznost navyseni kapacity vyrobou
o vikendech v pfipadé potieby nebo jen jako moz-
nost pokryti vykyvl v poptavce.

Pro potieby KP Galvano (kontakt na str. 32) byl
vybudovan novy vicelucelovy objekt s celkovou
plochou okolo 4000 m? véetné administrativniho
zazemi, skladovacich a vyrobnich prostor. Soucasti
je i moderné vybavena laboratof, kde budou pro-
bihat pravidelné analyzy lazni galvanické linky pro
udrzeni stabilni a kontrolované vyroby, ale také tes-
tovani pokovenych dilcli dle specifikace pfislusnych
norem a pozadavku zékaznika.

V soucasné dobé je dokon¢ena montaz technolo-
gického zafizeni (obr. 1 a 2). Zafizeni bylo odzkouse-
no a probiha testovani chodu linky jako celku. V na-
sledujicich tydnech probéhne nasazeni chemickych
lazni a zacne testovani a nastavovani linky na jiz de-
finovanych dilech pro spole¢nost PLASTIKA, a.s. Na
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téchto dilcich bude probihat vzorovani a schvalo-
vani linky pro koncové zdkazniky. Chemii pro tech-
nologii bude dodavat renomovana firma v oboru
MacDermidEnthone, s kterou probihala spoluprace
jiz pfi definovani technologického zafizeni. Z toho
dlvodu predpokladame, ze moznost zahajit provoz
bude co nejdfive po nasazeni chemie. Uz nyni jsou
zpracovavany nabidky na pokoveni dilcll a pfijima-
ny prvni objednavky.

Technologie pokoveni zacind pfipravou povrchu.
Ten se v prvnich krocich samozfejmé odmastuje,
ale hlavni ¢ast preduprav spociva ve vytvoreni vo-
divého povlaku na nevodivém plastu. K tomu slou-
zi moreni povrchu v kyseliné chromsirové - dojde
k vytvofeni kavern v povrchu, v kterych se v dalsich
krocich kotvi palladium. Po oplachovych a aktivac-
nich krocich se chemicky nanese nikl, ktery se zvodi-
vi v bezproudé médici lazni a dale pokracuje bézna
galvanika — médéni, pololeskly nikl, leskly, pfipadné
saténovy nikl, mikrodiskontinudlni nikl a nasleduje
finalni chromova vrstva dle specifikace zakaznika.

<P Galvano

NABIZENE POVLAKY

+ Niklovani lesklé | saténové
+ Niklovani mikroporézni

+ Chromovani Sestivalentni | tfivalentni
* Provedeni exteriér | interiér

DODATECNE SLUZBY

+ Testovani korozni odolnosti povlaku

« Testovani odolnosti povlaku pfi zméné klimatickych

podminek v rozmezi - 40 aZ + 80 °C

« Testovani odolnosti povlaku vici Sokovym zménam teploty

+ Celkovou metalografickou analyzu
* MéFen/ tloustky pokoveni

ZAHAJENI
PROVOZU

Tim, Ze provozovna firmy sidli v aredlu firmy KO-
VOFINIS, as., je zarucen rychly a nejpovolangjsi
servis, ktery kazdd takovato slozita technologie nut-
né potiebuje. Soucasti projektové dokumentace je
i bezchromova preduprava. Ta je sama o sobé jesté
ve vyvoji, ale v pripadé vétsi poptavky trhu nebo
legislativnich nafizenich je mozné linku relativné
rychle modifikovat i pro tuto variantu.

Linka bude zacinat s finalnimi Gpravami pololesk-
ly / leskly / mikroporézni nikl, Sestimocny chrom, ale
soucasti linky jsou jiz dnes vybavené vany pro saté-
novy nikl, tfimocny chrom jak siranovy, tak chlorido-
vy.V pripadé vyssiho zajmu trhu je linka pfipravena
i pro osazeni technologii mikrotrhlinkového niklu.

Vyrobni kapacita linky bude dlouhodobé zamérena
na vyrobky pro automotive primysl, nicméné ne ne-
podstatna ¢ast by méla byt obsazena i jinymi pramy-
slovymi odvétvimi, zejména sanitou, nabytkarskym
pramyslem nebo vyrobky pro hracky a zdravotnictvi.
Jsme otevfeni jednanim se Sirokym spektrem zdkazni-
kd a vsem nabidnout kvalitni sluzby. ]

LEDEC NAD SAZAVOU

VLASTNOSTI LINKY

* Vykon 300 000 m*/rok
+ Max rozmér 2600 x 300 x 1200 mm
+ 100% vizudlni kontrola pokoveni

POKOVENE
PLASTY

* ABS
* ABS/PC

2021

+ Stanoveni poctu pérd u mikroporéznich chromovych vrstev

+ Protokol o technologickém postupu
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KP Galvano s.r.o.

www.kpgalvano.cz

+420 569 771 189

info@kpgalvano.cz



